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Abstract of DE4328358 

A hand drill having a tool holder (13), which 
possesses a jaw chuck, has a first tool-holding 
fixture (1 1) on the outer casing (16) of a driven 
hollow spindle (15). The end (17) of a hollow 
spindle (15) facing the tool holder (13) engages 
in the through-opening (14) and has rotational 
drivers (36) for the grooved shank (37, Fig. 2) of 
a tool (43, Fig. 2) which can be inserted into a 
second tool-holding fixture (12). The tool holder 
(13) is constructed as an unhardened component 
which is easy to produce, thereby avoiding 
hardening deformation and, consequently, 
substantially improving the concentricity 
characteristics. A percussive element 20 acts on 
the tool to impart a hammer action. The tool 
holder may having an axial locking pin (26, Fig. 
6) to limit axial movement of the tool. 
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Beschreibung fohrimgsbeispiel einen Teilschnitt durch einen mh hand- 

spannbarer Komhinations-Wcrkzeughalterung ausge* 
bildeten Bohrhammer, Fig. 2 einen Schnht durch den 
Stand der TechnDc werkzeugseitigen Tefl einer Hohlspindel des Bohrham- 

rx . _ _ s mers, die Fig. 3 und 4 zeigen jeweils einen Schnitt durch 

Die Erfindung geht aus von einer Handbohnnaschine eine Spannbacken- Arretiervorrichtung, Fig. 5 zeigt als 
nach der Gattung des Hauptanspruchs. Es ist schon eine zweites Ausfuhrungsbeispiel einen Bohrhammer mit 
Handbohnriaschine bekannt (DE 41 04 131 Al) welche schlQsselspamibarer Koinbinations-Werkzeugfaahening 
eine {Combinations- Werkzeughalterung mit zwei funk- bei eingespannten Rundschaftwerkzeug und Fig. 6 zelgt 
tionalvoneinandergetrenntenWerkzeugaufnahmenfOr io diesen Bohrhammer bei eingestecktem Nutenschaft- 
Werkzeuge mit Rundschaft und Werkzeuge mit Nuten- werkzeug. 
schaft aufweist Beide Werkzeugaufnahmen sind in ei- 

nem gemeinsamen, fertigungstechnisch aufwendig her- Beschreibung der Ausftthrungsbeispiele 

zustellenden Werkzeughalter ausgebildet, der Mittel 

zur Drehmitnahme eingesetzter Rund- und Nuten- i 5 Ein in Fig. 1 dargestellter Bohrhammer hat ein Ge- 
schaf twerkzeuge aufweist Wegen der starken mechani- hause 1, in dem ein nicht gezeigter Antriebsmotor und 
schen Beanspruchung der Mittel zur Drehmitnahme im ein Schlagwerk 2 untergebracht sind Vom Schlagwerk 
Schlagbohrbetrieb der Handbohnnaschine muB der 2 ist ein Scfalagkdrper 20 gezeigt, der von einem Schia- 
Werkzeughalter gehartet ausgef flhrt sein, was auf grand ger 3 in axialer Richtung beaufechlagbar ist Der Schia- 
seiner Wandgeometrie zu Materialverzug f Qhrt und die 20 ger 3 ist in beliebiger Weise, beispielsweise mittels eines 
Rundlaufeigenschaften der Handbohnnaschine insbe- Luftpolster- oder eines Federschlagwerks, axial hin- und 
sondere beim Drehbohren mit Rundschaftbohrern iuv hergehend antreibbar. Der Schiager 3 und der Schlag- 
gttnstig beeinfluBt Zur Vermeidung des Hftrteverzugs kflrper 20 sind im Inneren einer Hohlspindel 15 ange- 
1st bereits vorgeschlagen worden, den Werkzeughalter ordnet welche gegenuber dem Gehause 1 drehbar gela- 
mit gehirteten Einsatzenzu versehen, was jedoch eben- 25 gert ist Die Hohlspindel 15> die aufgrund ihrer starken 
falls eine fertigungstechnisch aufwendige Bearbeitung Beanspruchung aus gehartetem Stahl besteht, ist fiber 
erforderlich macht ein Antriebszahnrad 4 drehend antreibban 

Zu ihrem dem Schlagwerk 2 abgewandten Ende 17 
Vorteiie der Erfindung hin weist das Innere der Hohlspindel 15 eine Quer- 

_ , A 30 scruiittsverringerung auf, welche als Anschlag 5 fur den 

Die erfindungsgemafle Handbohnnaschine mit den Schlagkorper 20 dient und diesen am HerausfaUen aus 
kennzeichnenden Merkmalen des Hauptanspruchs hat der Hohlspindel 15 hindert Die Hohlspindel 15 ragt mit 
demgegenOber den Vorteil, daB sie mh einer hinsichtlich ihrem Ende 17 aus dem Gehause 1 heraus und tragt an 
der Herstellbarkeit verbesserten Kombinations- Werk- ihrem AuBenumfang 16 einen Werkzeughalter 13* Der 
zeughalterung ausgestattet ist, welche sehr gute Rund- 35 Werkzeughalter 13 weist eine erste Werkzeugaufhahme 
laufeigenschaften aufweist Der Werkzeughalter der 11 zur Aufnahme vonRundschaftwerkzeugen42(Fig.5) 
Handbohnnaschine mufi nicht gehartet werden, so daB auf. Bine davon funktionaJ getrennte zwehe Werkzeug- 
Materiahrerzug vermieden wird bzw. das Versehen der aufnahme 12 zur Aufnahme von Werkzeugen mit Nu- 
Handbohnnaschine rnit geharteten Einsatzen entfallt tenschaft 43 (Fig. 6) ist tells innerhalb der Hohlspindel 

Durch die in den UnteransprQchen aufgeffihrten 40 15, teils am Werkzeughalter 13 ausgebadet Die FQh- 
MaBnahmen sind vorteilhafte Weiterbildungen und rung und Drehmitnahme eingesetzter Nutenscbaft- 
Verbesserungen der im Hauptanspruch angegebenen werkzeuge 43 erfolgt in der Hohlspindel 15, die Axialsi- 
Handbohrmaschine mdglich. Besonders vorteilhaft ist cherung nach vorn durch am Werkzeughalter 13 ausge- 
es» den Raststift in Entriegelungsrichtung mit einer biidete Mittel zur Verriegeiung. Die erste Werkzeug- 
Dnickfeder zu beaufschlagen, wodurch ein sicheres Ent- 45 aufnahme 11 und die zweite Werkzeugaufnahme 12 bil- 
riegeln eines eingesteckten Nutenschaftwerkzeugs er- den zusammen eine Kombinations- Werkzeughalterung 
mSglicht wird Durch eine lange Oberdeckung mit klei- 10 der Handbohnnaschine. 

nem Spiel zwischen Hohlspindel und Werkzeughalter Die erste Werkzeugaufnahme 11 ist in bekannter 
laflt sich eine hohe Sitzgenauigkeit des Werkzeughal- Weise als handspannbares Backenfutter ausgebildet lm 
ters auf der Hohlspindel erzieien, was die Rundlaufei- so Werkzeughalter 13 der Kombinations-Werkzeughalte- 
genschaften der Handbohnnaschine mit zwischen den rung 10 sind hierzu drei schrag nach innen vorn zulau- 
Spannbacken gespannten Werkzeugen zusatzlich ver- fende FOhrungsbahnen 48 fflr drei bewegiiche Spann- 
bessert Durch die Ausbildung von Aussparungen fur backen 41 ausgebildet Die Spannbacken 41 sind in fibli- 
die Spannbacken am Ende der Hohlspindel laBt sich die cher Weise an ihrer Ruckseite verzahnt und mittels ei- 
wirksame Oberdeckung zwischen Hohlspindel und 55 nes Gewmderinges 45 innerhalb der Fflhrungsbahnen 
Werkzeughalter weher veriangern. Durch das Absetzen 48 verstellbar. Der Gewindering 45 ist drehf est mit einer 
der Hohlspindel auf eine Mindestwandstarke [m] wer- Spannhulse 46 verbunden und mittels dieser von Hand 
den Harterisse und Verzug beim Harten der Hohlspin- durch Verdrehen betatigbar. 

del vermieden. Durch die Arretierbarkeit der Spannbak- Demgegenttber weist die in den Fig. 5 und 6 darge- 
ken im Schlagbetrieb der Handbohnnaschine wird ein 60 stellte Kombinations- Werkzeughalterung 10a einen 
selbsttatiges SchlieBen bzw. Verklemmen der Spann- mittels eines Bohrfutterschlussels in bekannter Weise 
backen verhindert verstellbaren Zahnkranz 45a auf. Sonstige in der Zeich- 

nung dargestellte gleiche und gleichwirkende Teile sind 
Zeichnung durch gleiche Bezugszeichen gekennzeichnet 

65 Der Werkzeughalter 13 ist auf das Ende 17 der Hohl- 
AusfOhrungsbeispiele der Erfindung sind in der spindel 15 aufgesetzt Eine im Werkzeughalter 13 be- 
Zeichnung dargestellt und in der nachfolgenden Be- findliche zentrale Durchgangs&ffnung 14 weist hierzu 
schreibung naher eriautert Fig. 1 zeigt als erstes Aus- einen ausreichend groBen Innendurchmesser auf, so daB 
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' der Werkzeughalter 13 mit mfiglichst geringem radialen 
Spiel und langer Oberdeckung am Auflenmantei 16 der 
Hohlspindel 15 konzentrisch zu dieser angeordnet ist 
Mittels wenigstens eines in einer Radialbohrung 22 an- 
geordneten Stifles 40 sind Werkzeughalter 13 und $ 
Hohlspindel 15 relativ zueinander in Umfangsrichtung 
und in axialer Richtung nach vorn formschJQssig festge- 
legt Das der Hohlspindel 15 zugewandte hintere Ende 
des Werkzeughalters 13 stfltzt sich dabei axial an einem 
AuBenbund 6 der Hohlspindel 15 ab. Der Stift 40 wird io 
nach innen vom Schlagkdrper 20 und nach auBen von 
einer axial verschiebbaren Betatigungshfllse 30 am Her- 
ausfallen aus der Radiaibohrung 22 gehindert Der Stift 
40 greift in eine in der Betatigungshfllse 30 angeordnete 
Axialnut 21 ein und verhindert somit ein Verdrehen der 15 
Betatigungshfllse 30 in Umfangsrichtung. 

Das Befestigen von Nutenschaftwerkzeugen 43 
(Fig. 6) erfolgt mittels der zweiten Werkzeugaufnahme 
12. Die Aufnahme des Nutenschaftwerkzeuges 43 er- 
folgt dabei innerhalb der Hohlspindel 15 unter m6g~ 20 
lichst geringem RadialspieL An der Innenwand der 
Hohlspindel 15 ist im Bereich des Endes 17 wenigstens 
ein als Mittel zur Drehmitnahme dienender leistenfar- 
miger Drehmitnehmer 36 angeordnet, der zur Obertra- 
gung der Drehbewegung auf das in die zweite Werk- 2s 
zeughalterung 12 eingesetzte Nutenschaftwerkzeug 43 
in eine in diesem ausgebildete Drehmitnahmenut 37 ein- 
greift 

Die axiaie Festlegung nach vorn unter Gewahrung 
axialer Verschiebbarkeit des in die Hohlspindel 15 ein- 30 
gesteckten Nutenschaftwerkzeugs 43 erfolgt mittels am 
Werkzeughalter 13 ausgebildeter Mittel zur Verriege- 
lung ( weiche einen in radialer Richtung verschiebbaren 
Raststift 24 (Fig. 1) aufweisen, der in einer innerhalb des 
Werkzeughalters 13 schrag nach innen vorn verlaufen- 35 
den Aufnahmebohrung 25 angeordnet ist Die Aufnah- 
mebohrung 25 hat eine radial verlaufende Achse 29, die 
zum hinteren Teil des Bohrhammers geneigt ist und eine 
Llngsachse 35 des Bohrhammers in einem spitzen Win- 
kel schneidet An seinem Vorderteil 26 ist der Raststift 40 
24 halbkugelartig abgerundet In der in Fig. 6 gezeigten 
Verriegelungsstellung des Raststiftes 24 greift das Vor- 
derteil 26 durch eine in der Hohlspindel 15 ausgebildete 
Offnung 23 (siehe auch Fig. 2) in das Innere der Hohl- 
spindel 15 hinein- Bei eingestecktem Nutenschaftwerk- 45 
zeug 43 greift der Raststift 24 in eine in diesem angeord- 
nete Verriegelungsnut 44 ein und verriegelt das Nuten- 
schaftwerkzeug 43 nach vorn unter Gewahrung be- 
grenzter axialer Verschiebbarkeit Nach hinten wird die 
axiaie Verschieblichkeit des eingesteckten Nutenschaft- 50 
werkzeugs 43 durch den Schlagkarper 20 begrenzt 

Der Raststift 24 wird in dieser Stellung von einem 
Sperrelement 28 (Fig. 1) gehalten, das von einer 
SchlieBfeder 27 in Verriegelungsrichtung beaufschlagt 
ist Das Sperrelement 28 ist ringfdrmig ausgebildet und 55 
greift mit einem Vorsprung 31 uber den Raststift 24. Das 
Sperrelement 28 ist mittels der Betatigungshfllse 30 ent- 
gegen der Kraft der SchlieBfeder 27 verscbiebbar, wo- 
durch der Raststift 24 aus seiner Verriegelungsstellung 
bringbar ist Zur Erleichterung des Entriegebis des Rast- eo 
stif ts 24 ist dieser von einer Druckfeder 32 beaufschlagt, 
die sich einerseits an einem im Werkzeughalter 13 in- 
nerhalb der Aufnahmebohrung 25 angeordneten Absatz 
33, andererseits an einem am Raststift 24 angeordneten 
Ringbund 34 abstfltzt Die Federkraft der Druckfeder 32 65 
ist dabei geringer als die der SchlieBfeder 27, so daB die 
Druckfeder 32 von der SchlieBfeder 27 in Verriege- 
lungsstellung des Raststifts 24 spannbar ist Nach Frei- 
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gabe des Raststifts 24 durch das Sperrelement 28 ver- 
schiebt die Druckfeder 32 den Raststift 24 selbstt&tig in 
die in Fig. 1 gestricheh angedeutete Entriegelungsposi- 
tion 38, wobei dann ein eingestecktes Nutenschaftwerk- 
zeug 43 aus der zweiten Werkzeugaufnahme 12 ent- 
nehmbarist 

Im Schlagbetrieb wird das Nutenschaftwerkzeug 43 
direkt vom SchlagteBrper 20 beaufschlagt, wobei sich die 
Spannbacken 41 der ersten Werkzeugaufnahme 11 in 
einer Offnungsstellung befinden und das Nutenschaft- 
werkzeug 43 frei gegenflber den Spannbacken 41 ver- 
scbiebbar ist Die in Fig. 1 dargestellte Kombinations- 
Werkzeughalterung 10 ist mit einer Spannbacken-Arre- 
dervorrichtung 52 ausgestattet, weiche in den Fig. 3 und 
4 naher dargestellt ist Die Spannbacken-Arretiervor- 
richtung 52 weist einen in einer im Werkzeughalter 13 
ausgebildeten Ringnut 49 angeordneten geschlitzten 
Ringk6rper50 auf, der aufgrund des Schlitzes aufspreiz- 
bar und dann nach innen vorgespannt ist Die Ringnut 
49 ist dermaBen tief im Werkzeughalter 13 angeordnet 
daB sie im Bereich der Ftihrungsbahnen 48 der Spann- 
backen 41 die Wandung des Werkzeughalters 13 voll- 
st&ndig durchbricht, so daB der Ringk6rper 50 dort an 
den Spannbacken 41 anliegt Im vorderen Teil der 
Spannbacken 41 ist jeweils wenigstens eine Rastnut 51 
vorgesehen, in die der Ringkorper 50 einrastbar ist 

Fig. 3 zeigt die Spannbacken- Arretiervorrichtung 52 
in entsicherter Stellung, in der die Spannbacken 41 nach 
innen in Richtung auf einen einzuspannenden Werk- 
zeugschaft verschoben sind Der Ringkorper 50 liegt 
dabei an der AuBenfl&che der Spannbacken 41 an und 
ist dabei nach innen vorgespannt Werden die Spann- 
backen 41 aus der in Fig. 3 gezeigten Stellung nach 
hinten in Richtung auf die Offnungsstellung des Backen- 
futters verschoben rastet der Ringkdrper 50 aufgrund 
seiner Vorspannung in der Offnungsstellung der Spann- 
backen 41 in die Rastnuten 51 ein, wodurch die Spann- 
backen 41 gegen selbsttatiges SchlieBen bzw. weiteres 
Offnen gesichert sind (Fig. 4). Die Ringnut 49 kann da- 
bei, wie in der Zeichnung dargestellt, sich nach radial 
innen verjQngend ausgebildet sein. 

Durch die Spannbacken-Arretiervorrichtung 52 soil 
verhindert werden, daB sich die Spannbacken 41 bei mit 
handspannbarem Bohrfutter ausgestatteter Handbohr- 
maschine und der dabei vorhandenen leichtg&ngigen 
Verschiebbarkeit der Spannbacken 41 im Schlagbetrieb 
verstellen. Durch das SchlieBen der Spannbacken 41 
konnte die Axialverschiebiichkeit des in die zweite 
Werkzeugaufnahme 12 eingesetzten Nutenschaftwerk- 
zeuges 43 eingeschrankt werden und dadurch die 
Schlagwiricung abnehmen. Andererseits kdnnten die 
Spannbacken 41 so weit geflffnet werden, daB sie sich in 
ihrer maximalen Offnungsstellung mit dem Gewinde- 
ring 45 verklemmen und von Hand nicht mehr geschlos- 
sen werden kfinnen. 

In Fig. 2 ist der vordere Teil der Hohlspindel 15 naher 
dargestellt Der den Werkzeughalter 13 tragende abge- 
setzte AuBenmantel 16 der Hohlspindel 15 ist moglichst 
lang ausgefuhrt, urn eine mdglichst lange Oberdeckung, 
ausgedruckt durch das Verhaitnis der Lange [1] des in 
den Werkzeughalter 13 hineingreifenden Teils der 
Hohlspindel 15 zum Innendurchmesser [d] der Durch- 
gangseffnung 14 (Oberdeckung Vd% zu erzielen. Mit 
steigender Uberdeckung und geringem Spiel nimmt die 
Sitzgenauigkeit des Werkzeughalter 13 auf der Hohl- 
spindel 15 und damit die Rundlaufgenauigkeit des Bohr- 
hammers zu. Vorteilhafte Rundlaufeigenschaften sind 
ab einer Oberdeckung von etwa 2/1 erreichbar im ge- 
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zelgten AusfOhrungsbeisplel betragt de etwa 2,5/1. 
Durcb die Ausbildimg von Aussparungen 47 im Bereicfa 
des Endes 17 der Hohlspindel 15 IfiBt rich der wirksame 
Teil der Oberdeckung zus&tzlicb erfaOhen. Die Ausspa- 
rungen dienen dem Durchgriff der Spannbacken 41 und 5 
erstrecken sich hierzu in Veri&ngerung der FQhrungs- 
bahnen 48. Der zwischen den Aussparungen 47 liegen- 
de, zungenfflrmige Vorspriinge 53 bQdende Restquer- 
schnitt der Hohlspindel 15 ist dann ebenfalls als Sitzfla- 
che fQr den Werkzeughalter 13 wirksam. Dariiber bin- 10 
aus ist der Drehmitnehmer 36 im Bereich der Vorspriin- 
ge 53 angeordnet so dafl der axiale Abstand zwischen 
erster Werkzeugaufnahme 11 und zweiter Werkzeug- 
aufnahme 12 gering ist bei gleichzeitig moglichst lang 
ausgefQhrtera Drehmitnehmer 36. 25 

Durch an der werkzeugseitigen Stirnseite der Hohl- 
spindel 15 im Bereicfa der Vorsprtoge 53 befindliche 
Einfuhrschragen 55 und eine am Nutenschaftwerkzeug 
43 befindliche Gegenschrftge 54 wird das Einstecken 
eines Werkzeugs in die zweite Werkzeugaufnahme 12 20 
erleichtert Eine Erweiterung 56 des Innendurchme&sers 
der Hohlspindel 15 im AnschluB an die Einfflhrschrftgen 
55 unterstutzt das Vorzentrieren des einzusteckenden 
Nutenschaftwerkzeugs 43, was aufgrund des relativ lan- 
gen Einfflhrweges durch die Durchgangsdffnung 14 im 25 
Werkzeughalter 13 zur Hohlspindel 15 sehr vorteilhaft 
ist In Fig. 2 ist der in der Hohlspindel 15 vorzentrierte 
N utenschaft 43 und die an ihrem werkzeugseitigen Ende 
ausgebildeten Einf Cihrschragen 55 erkennbar, welche in 
die Erweiterung 56 des Innendurchmessers munden. 30 
Durch Verdrehen des Werkzeugs werden anschliefiend 
Drehmitnehmer 36 und Drehmitnahmenuten 37 in Dek- 
kung gebracht so dafi der Werkzeugschaft wetter ein- 
schiebbar ist Der Drehmitnehmer 36 ist an seinem 
werkzeugseitigen Ende vorteilhafterweise mit einer 35 
Schr&ge 57 versehen, 

Der Werkzeugschaft wird dann weiter in die zweite 
Werkzeugaufnahme 12 eingeschoben, bis er am Rast- 
stift 24 zur Anlage kommt Dieser wird dann zusammen 
mit dem Sperrelement 28 entgegen der Kraft der 40 
Schlieflf eder 27 nach hinten gedrttckt, wobei der Rast- 
stift 24 in der Aufnahmebohning 25 nach radial auBen 
verschoben wird und das Innere der Hohlspindel 15 
freigibt Das Werkzeug Iflfit sich nun tiefer in die Hohl- 
spindel 15 einftthren, wobei der Raststift 24 anschlie- 45 
Bend in die Verriegelungsnut 44 einschnappt Das Nu- 
tenschaftwerkzeug 43 ist dann gegen Herausf alien nach 
vorn aus der Werkzeugaufnahme 12 gesichert 

Die erfindungsgemaBe Kombinations-Werkzeughal- 
terung 10 ist zur Aufnahme von Drehbohr-, 50 
Schlagbohr-, Schlag- und Schraubwerkzeugen geeignet 
Die Rundlaufeigenschaften der Kombinations-Werk- 
zeughalterung 10 mit eingesetzten Werkzeugen mit Nu- 
tenschaft 43 werden durch deren Ftthrung und Drehmit- 
nahme direkt in der Hohlspindel 15 verbessert, wahrend 55 
gute Rundlaufeigenschaften mit Werkzeugen mit Rund- 
schaft 42 durch den ungeharteten Werkzeughalter 13 
erzielbar sind Durch Vermeidung dfinner Wandstarken 
zwischen den VorsprOngen 53 der Hohlspindel 15 lassen 
sich durch Harten verursachte Risse sowie H&rteverzug 60 
an der Hohlspindel 15 vermeiden. Der im Bereich der 
schr&g radial verlaufenden Aussparungen 47 spitz aus- 
laufende Wandquerschnitt der Hohlspindel 15 ist des- 
halb auf ein MindestznaB [m] abgesetzt Beim in den 
FSg. 5 und 6 dargestellten Bohrhammer weist die Durch- 65 
gangsGffnung 14 unterschiedliche Innendurchmesser 
auf, wahrend die wahrend die Durchgangsbohrung 14 
im Ausfllhrungsbeispiel gemaB Fig. 1 einen konstanten. 
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nicht abgesetzten Innendurchmesser hat, wodurch die 
Bearbeitungszeit des Werkzeughalters 13 verringert 
wird Die Ausbildimg der Erweiterung 56 zusatzlich zur 
Einfuhrschrflge 55 an der Hohlspindel 15 kann audi bei 
lediglich mit einer Werkzeugaufnahme fQr Nutenschaft- 
werkzeuge 43 ausgestatteten Handbohrmaschine vor- 
teilhaft sein. 

PatentansprQche 

1. Handbohrmaschine, insbesondere Bohrhammer, 
mit einer Kombinations-Werkzeughalterung (10) 
fQr Drehbohr-, Schlagbohr-, Schlag- und Schraub- 
werkzeuge, welche Kombinations-Werkzeughalte- 
rung (10) eine als Backenfutter mit verstellbaren 
Spannbacken (41) ausgebOdete erste Werkzeugauf- 
nahme (11) ffir Werkzeuge mit Rundschaft (42) und 
eine davon funktional getrennte, Mittel zur Dreh- 
mitnahme und/oder Verriegelung aufweisende 
zweite Werkzeugaufnahme (12) Kir Werkzeuge mit 
Nutenschaf t (43) hat, und welche einen Werkzeug- 
halter (13) mh zentraler Durchgangsdffnung (14) 
aufweist, der drehfest mit einer drehend antreibba- 
ren Hohlspindel (15) verbunden 1st, in der ein im 
Schlagbetrieb direkt auf ein in der zweiten Werk- 
zeugaufnahme (12) aufgenommenes Werkzeug ein- 
wirkenden axial hin- und hergehend bewegbarer 
Schlagkorper (20) angeordnet ist dadurch gekenn- 
reichnet, daB der Werkzeughalter (13) am Aufien- 
mantel (16) der Hohlspindel (15) angeordnet ist, 
wobei ein dem Werkzeughalter (13) zugewandtes 
Ende (17) der Hohlspindel (15) in die Durchgangs- 
dffnung (14) eingreift und mit Mitteln zur Drehmit- 
nahme fur den N utenschaft (43) eines in die zweite 
Werkzeugaufnahme (12) einsteckbaren Nuten- 
schaftwerkzeugs (43) versehen ist 

2. Handbohrmaschine nach Anspruch l f dadurch 
gekennzeichnet daB die Mittel zur Verriegelung 
der Werkzeuge mit Nutenschaft (43) einen Ober- 
wiegend zylindrischen Raststift (24) mit halbkugel- 
artig abgerundetem Vorderteil (26) aufweisen, der 
innerhalb einer in der Wandung des Werkzeughal- 
ters (13) verlaufenden Aufnahmebohning (25) ver- 
schiebbar angeordnet ist und in seiner Verriege- 
tungsstellung mit seinem Vorderteil (26) durch eine 
Offinung (23) in der Wandung der Hohlspindel (15) 
in eine im Nutenschaftwerkzeug (43) ausgebildete 
Verriegelungsnut (44) eingreifbar ist wobei der 
Raststift (24) mittels eines axial verschiebbaren, von 
der Kraft einer SchlieBfeder (27) beaufschlagten 
Sperrelementes (28) in seine Verriegelungsstellung 
bringbar ist und erst nach Verschieben des Sperr- 
elementes (28) entgegen der Federkraft (27) frei- 
gebbarist 

3. Handbohrmaschine nach Anspruch 2, dadurch 
gekennzeichnet daB der Raststift (24) von einer 
Druckfeder (32) beaufschlagt ist die in Verriege- 
lungsstellung des Raststiftes (24) gespannt ist und 
den Raststift (24) nach Freigabe durch das Sperr- 
element (28) auBer Eingriff mit der Verriegelungs- 
nut (44) zu bringen trachte t 

4. Handbohrmaschine nach Anspruch 3, dadurch 
gekennzeichnet daB sich die Druckfeder (32) einer- 
sehs an ein em in der Aufnahmebohning (25) ange- 
ordneten Absatz (33), andererseits an einem am 
Raststift (24) ausgebildeten Bund (34) abstfltzt 

5. Handbohrmaschine nach Anspruch 2, 3 oder 4, 
dadurch gekennzeichnet dafi die Aufnahmeboh- 
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rung (25) eine radial verlauf ende Achse (28) bat, die 
zum hinteren Teil der Handbohrmaschine derart 
geneigt ist, dafl sie eine LIngsachse (35) der Kombi* 
nations-Werkzeughalterung (10) in einem spitzen 
Winkel schneidet 5 
& HandbohrmascMne nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Mittel zur Drehmitnahme 
als leistenfdrmige Drehmitnehmer (36) ausgebildet 
sind, welche an der Innenwand des in die Durch- 
gangsdffnung (14) greifenden Endes (17) der Hohl- io 
spindel (15) angeordnet sind und zum Eingriff in 
entsprechende Drehmitnabmenuten (37) ernes 
Werkzeugschaftes (43) dienen. 

7. Handbohrmaschine nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB die zentraie Durchgangsdff- 15 
nung (14) Qber die gesamte axiale L&nge des Werk- 
zeughalters (13) einen konstanten, nicht abgesetz- 
ten Innendurchmesser aufweist 

8. Handbohrmaschine nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Werkzeughalter (13) auf 20 
das Ende (17) der Hohlspindel (15) aufgeschoben ist 
und dort mitteis wenigstens eines Stiftes (40) in 
Umfangsrichtung und in axialer Richtung form- 
schlflssig festgelegt ist 

9. Handbohrmaschine nach Anspruch 8, dadurch 25 
gekennzeichnet, daB das Verh&ltnis der L&nge [1] 
des in den Werkzeughalter (13) eingreifenden Teils 
der Hohlspindel (15) zum Innendurchmesser [d] der 
Durchgangsflffnung (14) [Oberdeckung 1/d] groBer 
als2ist 30 

10. Handbohrmaschine nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Spannbacken (41) in im 
Werkzeughalter (13) ausgebildeten Durchbruchen 
(48) angeordnet sind und das Ende (17) der Hohl- 
spindel (15) in Veriangerung der Durchbriiche (4S) 35 
entsprechend den Spannbacken (41) geformte, 
schrtg radial verlaufende Aussparungen (47) zum 
Durchgriff derselben aufweist 

11. Handbohrmaschine nach Anspruch 10, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Aussparungen (47) zum 40 
Ende (17) hin auf eine Mindestwandst&rke [m] der 
Hohlspindel (15) abgesetzt sind 

12 Handbohrmaschine nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Spannbacken (41) in im 
Werkzeughalter (13) ausgebildeten DurchbrQchen 45 
(48) angeordnet sind und in wenigstens einer Off- 
nungsstellung der ersten Werkzeugaufnahme (11) 
arretierbar sind 

13. Handbohrmaschine nach Anspruch 12, dadurch 
gekennzeichnet, daB am AuBenumfang des Werk- 50 
zeughalters (13) eine Ringnut (49) vorgesehen ist, 
die im Bereich der Durchbriiche (48) die Wandung 
des Werkzeugbalters (13) schlitzartig durchbricht 
und in der ein Ringk6rper (50) angeordnet ist, der 
unter radial nach innen gerichteter Vorspannung 55 
stehend in der wenigstens einen Offnungsstellung 

in korrespondierende Rastnuten (51) der Spann- 
backen (41) einrastbar ist 

14. Handbohrmaschine nach Anspruch 13, dadurch 
gekennzeichnet, daB sich die Ringnut (49) zu den eo 
Spannbacken (41) hin verjQngt 

15. Handbohrmaschine nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB am werkzeugseitigen Ende 
der Hohlspindel (15) eine Einfahrschrtge (55) aus- 
gebildet ist, die in eine Erweiterung (56) des Innen- 55 
durchmessers der Hohlspindel (55) mtadet 

16. Werkzeughalter fQr eine Handbohrmaschine, 
insbesondere fflr einen Bohrhammer, welcher 
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Werkzeughalter (13) drehfest mit einer drehend an* 
treibbaren Hohlspindel (15) der Handbohrmaschi- 
ne verbindbar ist und eine als Backenf utter ausge- 
bildete Werkzeugaufnahme (11) fflr Werkzeuge mit 
Rundschaft (42) aufweist, sowie mit vom Backen- 
futter funktional getrennten Mittein zur axialen 
Verriegelung eines Werkzeugs mit Nutenschaft 
(43) versehen ist, wobei der Werkzeughalter (13) 
eine zentraie Durchgangsdffnung (14) hat, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Werkzeughalter (13) auf 
den AuBenmantel (16) der Hohlspindel (15) kon- 
zentrisch zu dieser drehfest aufsetzbar ist und die 
Durchgangsdffnung (14) einen ausreichend grofien 
Innendurchmesser aufweist, so daB bei auf die 
Hohlspindel (15) aufgesetztem Werkzeughalter 
(13) ein Nutenschaftwerkzeug (43) mit radialem 
Spiel die DurchgangsOffnung (14) durchgreifend in 
ein Ende (17) der Hohlspindel (15) einsteckbar ist 
und darin unter Gewahrung begrenzter axialer 
Verschiebbarkeit verriegelbar ist 
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